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Mit mehr als 200 Mitarbeitern

Vom Mauerbliimchen zum Marktfiihrer
Salzgitter Hydroforming ist fithrend in der Innenhochdruck-Umformung

ie Entwicklung der Salzgitter Hy-
D droforming mutet ein wenig an wie

die Geschichte des Mauerbliim-
chens, das sich in die strahlende Schénheit
verwandelt,

Ubersetzt in die Sprache der Wirtschaft
heift dies: vom Technologie-Start-up in
den 90er-Jahren zu einem der fithrenden
Serienlieferanten fiir mittels Innenhoch-
druck-Umformung (IHU) hergestellte Pro-
dukte in Europa.

Jiingste Schritte in der Unternehmens-
entwicklung waren ein Hallenneubau zur
Konzentration der Logistik in Crimmit-
schau und die Ubernahme der Hydrofor-
ming-Aktivititen von Schmolz und Biken-
bach: Jetzt produziert SZHF mit mehr als
200 Mitarbeitern an den Standorten Crim-
mitschau (Sachsen) und Brumby (Sachsen-
Anhalt) Bauteile fiir Automobilindustrie
und Wirmetechnik.

»Anfang der 90er-Jahre gab es einen re-
gelrechten Hype um die IHU-Technik, der
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zum 'Teil iiberzogene Erwartungen geweckt
hat", berichtet Peter Freytag, Geschiftsfith-
rer Engineering und Vertrieb. Mittlerweile
ist der Markt wieder in einer robusten Ver-
fassung, besonders weil die Automobil-
industrie erkannt hat, welche Vorteile die
IHU-Technik in puncto Leichtbau bei
Fahrwerksteilen und in Abgassystemen bie-
tet: ,, Wir haben uns als Serienlieferant etab-
liert, weil wir in der IHU-Technik fithrend
sind®, ist sich der kaufménnische Geschiifts-
fithrer Jorg Brakemeier sicher. Entschei-
dend dabei ist die liickenlose Beherrschung
der gesamten Prozesskette: Von der Bauteil-
entwicklung iiber die Umformsimulation
bis hin zur Werkzeugkonstruktion und dem
Prototyping. ,,Der Standort Brumby passt
sich hervorragend in die IHU-Aktivitdten
des Salzgitter-Konzerns ein®, erklirt Jorg
Neubert, Geschiftsfithrer Produktion. Die
Anlagen haben einen hohen Automatisie-
rungsgrad und sind besonders fiir die Ferti-
gung hoher Stiickzahlen geeignet.

Hohu Automati-
= sierungsgrad am
Stanidort Brumby
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Leichtbananforderungen und Emissions-
reduzierungen sind nach Meinung der Ge-
schiiftsfithrer die grofiten Wachstumsfakto-
ren. So werden in modernen Abgasanlagen
die Baurdume immer enger und somit die
Bauteile und deren Umformungen immer
anspruchsvoller, was besonders gut mit der
IHU-Technik funktioniert.

Die IHU-Technik: Mittels Wasserdruck
werden Stahlrohre umgeformt. Die Rohre
werden in ein formgebendes Werkzeug ein-
gelegt, an den Enden verschlossen und mit
Innendriicken bis 3000 Bar umgeformt.

Die Salzgitter Hydroforming GmbH:
> Griindung 1998, seit 2003 gehort das Un-
ternehmen zu 100 % zur Salzgitter AG.
= Mehr als 200 Mitarbeiter an den Stand-

orten Crimmitschau und Brumby ferti-
gen ca. 4,5 Mio. Hydroforming-Bauteile.
> Auf acht Pressen werden Abgaskompo-
nenten, Bauteile fiir Karosserie und Fahr-
werk sowie Warmetechnik produziert.
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